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２． 製造工程

パネルの製造工程

― ２ ―
D01-002-121001
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３．品質管理要領

管理項目 管理水準 ｻﾝﾌﾟﾘﾝｸﾞ 測 定 記 録 異常処置 責任者

セメント受入検査

混和材受入検査

補強材受入検査

セメント計量

混和材計量

補強材計量

混 合 混合状態 均一である事 始業時 混合時間 廃棄・中止

水計量 計量誤差 計量毎 自動 自動停止

混 練 生種の大きさ 始業時 目視
原料水量

確認・再設定

口金磨耗 ノギス

面幅・断面・表面 ｺﾝﾍﾞｯｸｽﾙｰﾙ

直線性 全数 監視装置 回収

一
次

養
生

一次養生 養生時間・温度 作業標準書 １回/直 自動 なし 時間延長

面幅 作業標準書 ｺﾝﾍﾞｯｸｽﾙｰﾙ

小口形状 品種別規格 ゲージ

直角度 対角差2㎜以下 1回/50本以内

長さ +０、-２㎜
品種替時又は
1回/50本以内

外観
欠け、クラック

なき事
全数 目視 なし

ｵｰﾄ
ｸﾚｰﾌﾞ

二次養生 温度・時間 作業標準書 １回/直 自動 自動記録ﾁｬｰﾄ ロット検査

長さ +０、-２㎜

面幅 +０、-１㎜

短辺１㎜以下

長辺３㎜以下

厚み ±1.5㎜ 品種替毎 ノギス

削り残り 削残りなき事 全数 目視

欠け 検査標準書

クラック ｸﾗｯｸなき事

面取り巾 3±1.5㎜ 品種替毎 金尺

製
品

集
積

員数検査 員数 検査標準書 全数 目視 チェック記録 補充

荷造り

外観検査

積込み 作業標準書

吸水率 １６％以下

含水率 ８％以下

素材比重 1.7以上

曲げ強度 17.6N/㎟以上 曲げ試験機

（注１） 管理水準中の数値は、社内基準を表記しています。

（注２） 管理項目、及び、管理水準中の検査標準書とは、検査手順を規定したもので合否判定があります。

管理項目、及び、管理水準中の作業標準書とは、作業手順を規定したものです。

（注３） 出荷便単位に荷物送り状を提出しています。

（注４） 責任者の氏名は 「１．組織図」 を参照してください。

― ３ ―
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法
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観

検
査

前回ﾁｪｯｸ
までの製品
をﾛｯﾄ検査

３本/ロット

E101-010-170925

全数
破損記録及び
処理日報

補充

試験記録

目視
検査標準書

品質管理
課長

電子天秤

長さ切断

寸法外観検査

反り

工 程 名

計
量
・

混
練

押
出
成
形

成 形

切
削
・
切
断

幅切削

物
性

試
験

物性試験

目視
不適合品記録

仕

上

げ

仕上げ研削

外観検査
全数

出

荷
欠け

工 程

原

料

受

入

品種替時

計量誤差 作業標準書 計量毎

作業標準書

作業標準書

管 理 要 領

回収・中止

検査標準書

なし

自動停止
なし

品種替時

自動

なし

ｺﾝﾍﾞｯｸｽﾙｰﾙ

全数 目視

寸法検査記録

検査標準書 納入毎

ＡＣﾊﾟﾚｯﾄ積み
最上段１本

ｺﾝﾍﾞｯｸｽﾙｰﾙ

ﾁｪｯｸｼｰﾄ

調整及廃棄

生産
課長

業務
部長

納品書確認 捺印済納品書 返品・廃棄

転用又は
廃棄

転用又は
廃棄

手直し、転用
又は廃棄

なし



４． 製 品 基 準
１） 寸 法

*1

２） 物 性

*1 ：標準板での試験による

― ４ ―

ｄ2： １ｍｍ以下

直線性

ｄ1： ２ｍｍ以下

素材比重 １.７以上 ＪＩＳ Ａ5441 7．4に準じる

曲げ強度

含水率

吸水率

社 内 基 準

厚さ Ｔ： +１．５ｍｍ
-１．５ｍｍ

面幅 Ｗ： +０ｍｍ
-１ｍｍ

長さ Ｌ： +０ｍｍ
-２ｍｍ

長辺反り

ｄ3： 3ｍｍ以下

短辺反り

F01-006-170919

備 考社 内 基 準

ＪＩＳ Ａ5441 7．5に準じる
（ ）内は参考値

ＪＩＳ Ａ5441 7．4に準じる

ＪＩＳ Ａ5441 7．4に準じる

17．6Ｎ/ｍｍ2以上

（180ｋｇｆ/ｃｍ2以上）

８％以下

１６％以下



３） 外 観

― ５ ―
G01-002-120801

社 内 基 準

角

欠

け

コ
バ

端

欠
け

オ

ス

欠

け

Ａ，Ｂ共
１５ｍｍ以下
かつ
Ｃ＜Ｄ
であること。

欠けのいずれの辺の長さ
も、Ａ≦２０ｍｍ、Ｂ≦５ｍｍ
であること。

Ａ，Ｂ共
５ｍｍ以下
であること。

Ｂ

Ａ

ＡＢ

Ｂ

Ｄ
Ｃ

Ａ

ア
リ
溝
形
状

Ａ

Ｂ

Ｃ

Ａ＜Ｂ
Ｃ≧1.5ｍｍ
であること

注）タイルベース品に適用

注）


